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1. Kupplung zur Drehverbindung zwejer axial 
ausgerichteter Elemente. von denen das eine 
Element in das hohl ousgebildete andere Element 
axial einschiebbar isu mil zwischen den betden 
Elementen angeordneien Stiften zum Obertragen 
eines Drehmomenis von dem einen Element auf das 
andere, wobei eines der Elemente eine Reihe von 
axialen VorsprOngen und das andere eine Reihe von 
axialen Nuien aufweisen. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Slifte (40; 75) derart zwischen 
den beiden Elementen (13, 25; 55, 62) angeordnet 
sind, daB das Drehmoment in der einen Drehrich- 
lung durch ausschlieOIiche Druckbeiasiung der Stifte 
(40; 75) und in der anderen Orehrichtung bei 
endasteien Stiften (40; 75) durch aneinanderliegende 
Flanken der VorsprQnge (16; 56) und Nuten (27; 65) 
Qbertragbar isu 

2. Kupplung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichneu ds>B die Stifte (40; 75) auch nichtmetalti- 
schem Material bestehen. 

3. Kupplung nach Anspruch 1. dadurch gckenn- 
zeichnet. daB die VorsprQnge (16; 56) am ersten 
Element (13; 55) und die Nuten (27; 65) am zweiten 
Element (25; 62) so bcmessen sind. daB sic in der 
Drehrichtung. in welchcr das Drehmoment mittels 
der Stifte (40; 75) Qbertragbar isu ohne gegensciti- 
gen Kontakt bleiben. 

4. Kupplung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Stifte (40; 75) zylindrisch sind und 
die Vorspi^nge (16; 56) und Nuten (27; 65) 
bogenfdrmige Abschnitte ('0, 31; 58, 68) zum 
Einlegen der Stifle (*0; 75) bei der durch sie 
erfolgenden Qbertragung des P-shmoments aufwei- 
sen. 

5. Kupplung nach den Anspriichen 1 bis 4. fur 
Gesteinsbohrwerkzeugc. dadurch gckcnnzcichnci. 
daB das ersu Element cin BohrmciBelschaft und das 
zweite Element das Bohrfutter eincr Gcstcinsbohr 
maschinc sind. 


Die Erfindung bctrifft eine Kupplung zur Drehverbin- 
dung zweier axial ausgerichteter Elemente gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruches 1. 

Eine derartige Kupplung ist aus Her DE-PS 6 71 296. 
DE-AS 10 08 063. DE-GM 66 03 289. DE-GM 19 69 989. 
CHPS 2 27 654 oder US PS 25 60 958 bekannu Die in 
diesen Schriften beschriebenen und gezeigten Stifte 
stehen unter Druckbeiasiung, dartlber hinaus jedoch 
unter starker Scherbelastung. Dies hat zur Foige. daB 
eine erhebliche Zerstflrungsgefahr fur die Stifte 
gegeben ist. .Tritt aber eine Zerst6rung ein. dann hat 
diese Ausbildung den weiteren Nachteil, daB sich 
allmahlich eine RUckdrehung unter schwierigen Bedin- 
gungen. z. B. im Bohrbetrieb. nichl mehr ausfuhren laBt. 
so daB das Verbringen der Kupplung auBer Arbeitsstel- 
lung zwecks Auswechslung der zcrstorten Stifte sehr 
schwierig wird. 

Aus SU-lJrheberschem 78 729. LiS'PS 3183 684/ 
DG*AS 10 99 968 oder DE-GM 18 03 113 sind aUBerdcm 
Kupplungen bekannt, be! denen die Qbertragung cincS 
Drehmomenis nur eine Druckbeanspruchung von 
Zwischenleggliedern verursachL GemaB dem SU ; Urhe ; 
berschein 78 729 und US-PS 31 83 684 sind die 


Zwischenlegglieder jedoch keine Stifte und das 
Zusammenseizen und gegebenenfalls das erncute 
Zerlegen zwecks Ausiausch eines Zwischenleggliedes 
fluflerst schwierig. GemaB der DE-AS 10 99 968 und 
5 dem DE-GM 18 03 113 verhindern die Zwischenlegglie- 
der jedoch nicht die direkte Beruhrung der zu 
kuppelnden Elemente. Vielmehr liegen diese Elemente 
Ober dem grfiBten Teii des Umfangs stets unmittelbar 
aneinander, so daB die Gefahr des Fress^ns bei 

io schwerer Belastung gegeben isu 

Es ist auBerdem bekannu Schneidwerkzeuge. wie 
Bohrer und MeiBel, miltels einer Keilnuiverbindung mit 
einer Bohrmaschine zu verbinden. Dabei ist de~ Schaft 
des Schneidwerkzeugs mit VorsprOngen versehen. Ein 

is Bohrfutter nimmt den Schaft durch Einschieben 
desselben auf. wobei die Vorsprunge in entsprechend 
angeordnete und angepaBte Nuten eingeschoben 
werden. worauf das Schneidwerkzeug Im Bohrfutter 
gesichert wird. Die Rotation erfolgt durch Qbertragung 

20 eines Drehmomenis von der Bohrmaschine auf das 
Schneidwerkzeug mittels der Vorsprunge. wobei die 
Vorsprunge dem Schneidwerkzeug gleichzeitig eine 
schlagende Bewegung gestatten konnen. wenn der 
Hammer der Schlageinrichtung auf dieses einwirku Eine 

25 unmitielbare Keilnutverbindung zwischen einer Bohr- 
maschine und dem Schneidwerkzeug ist jedoch nicht 
vorteilhafu insbesondere dann nicht. wenn groBe 
Drehmomeme unter Schlagkraften durch die Bohrma- 
schine ubertragen werden sollen. Beim Einpasscn des 

30 Schneidwerkzeugs in die Nuten des Bo hrf utters cntsteht 
cin Kontakt von Metal! zu Metall mil hohem 
Reibungskoeffizienten. Das Schneidwerkzeug kann 
deshalb bei hoher Beanspruchung im Bohrfutter 
verschweiBt werden. wodurch das Schneidwerkzeug 

35 unbrauchbar wird. Die Zufuhrung eines ausreichenden 
Kuhlmittels verbietel sich bei unmiuclbarcm Kontakt 
von Metall zu Metall. 

Aus der US- PS 27 5b 72 1 ist auch schon eine 
Vcrbindung des Schncidwcrk/ciigs mit dem Schlagme- 

40 chanismus bckannt geworden. H%e-bci werden das 
Schneidwerkzeug und der Sehlagmcchanismus durch 
Stifle miteinander verbunden. Diese Anordnung weisi 
jedoch den Nachteil auf. daB die Stifle, wclche die 
Verbindung herstellen; siarkcn Schcrkraften ausgeset. * 

45 sind. Wenn dadurch die Stifle ausfallen. wird das 
Schneidwerkzeug nicht mehr langer rotiert. Der 
Bohrvorgang muB dahcr unierbrochen werden. und cs 
ist auBcrordentiich schwierig. die Schlageinrichtung und 
den Schneideinsatz aus dem Hohrlnch heraus/ubnngen. 

50 da das Schneidwerkzeug fur eine Icichtc Herausnahmc 
aus dem Bohrloch roticri werden muB. 

Aufgabe der Erfindung ist es, cine Kupplung der 
e'ngangs genanntcn Art. bet der also zwischengelcgte 
Stifte eine unmitieibare VerschlciBbcrUhrung der zu 

55 kuppelnden Tcile unter der Arbcitsbelastung verhin- 
dern. fur noch hartcre Beiriebsbcdingungcn geeignet /u 
machen. wozu einmal die Verringcrung der Zersto- 
rungsgefahr fur die zwischengelegten Slifte. zum 
anderen deren problcmlose Austaus.hbarkeit bei 
so dennoch erfolgter Zerstdrung gehort. 

Die Erfindung lOsl die gest.eiite Aufgabe in erstcr 
Linie durch die im Anspruch j angcgcbcncn MaQnah- 
men. 

In der nach folgen den Beschreibung sind AusfOh- 
65 rUngsbeispiele der Erfindung anhand der Zeichnungen 
erlauterLEszeigt 

Fig* I einen Tell eincr Tiefbohfmaschiric im Schnitl 
mil ginem eingesemen Schneidwerkzeug; 
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Fig. 2 einen Schniu nach der Linie 2-2 in Fig. 1; 
Fig 3 einen Teilschniti ahnlich dem in Fig. 2 
gezeigten. jcdoch in vergrdQertem MaBsiab, wobei die 
Drehrichtung cntgegengesetzt der durch den Pfeil in 
F i g. 1 dargesiellicn verlauft; 5 

Fi g. 4 einen Schniu durch einen Teil einer Gesteins- 
bohrmaschine mit einem miuels der erfindungsg^maOen 
Kupplung eingeseizten Schneidwerkzeug und 

Fi g. 5 einen Teilschniti durch die in F i g. 4 dargestell- 
te Kupplung nach der Linie 5-5. «° 

In den Fig. I bis 3 ist ein Teil einer Tief-Gesteins- 
bohrmaschine 1 dargesiellL Dieser Teil bosteht aus 
einem Geh&use 2 mit einer darin angebrachten Buchse 
3 Ein Hammer 4 ist hin und her bewegbar in der Buchse 
3 gelagerL Der Hammer 4 kann durch geeignete, mcht 15 
dargestellte Antriebsvorrirhlungen betatigt werden. 
wie sie beispieisweise aus der US-Patentschnft 
31 98 26* bekannt isL Bei der Bewegung des Hammers 
schlftgt dieser aur ein Schneidwerkzeug 10. Dieses 
Schneidwerkzeug wird durch geeignete. mcht darge- 20 
stellte. auBerhalb des Bohrlochs befindliche Antnebs- 
einrichtungen rotiert. 

Das Schneidwerkzeug wird durch em Bohrfutter 25 
gehalten. welches losbar am Gehause 2 mittels Gewinde 
26 angebracht ist. 25 

*uf bekanntc Weise schlagt der Hammer 4 auf das 
Schneidwerkzeug 10. wobei das Schneidwerkzeug 
relaiiv /ur Maschine 1 und dem Bohrfutter 25 hin und 
her genu wahrend es mit dem Bohrfutter 25 und dem 
Gehause 2 rotiert. 30 

Das Schneidwerkzeug 10 weist em Schneidende U 
mit Schneideinsatzcn 12 auf. Ein Schaft 13 verlauft von 
dicsem Schneidende bis /.urn oberen Ende 14. welches 
die Hammerschlage des Hammers 4 aufnimmt Em 
Langskanal 20 ist fur die Zufiihrung von unter Druck 35 
stehender Fliissigkeit zum Boden des Bohrlochs 
vorgesehen. urn auf bekannte Weise das Bohrmatena 
aus dem Bohrloch zu fdrdcrn. Wie aus den F 1 g. 2 und i 
zu erkennen isu weist der Schaft 13 des Schneidwerk- 
zeugs 10 eine Anzahl von in einem Kreis mil Abstanden 40 
angeordnetcn. langgestreckten Vorsprungen «Jer Rip- 
pen 16 an seiner auOeren Peripherie auf. Die Abstande 
zwischen den R.ppen 16 sind mit 17 bezeic.i.iet D.ese 
Rippen 16 sind so geformt. daB eine .hrer Se.ier, .18 yon 
der auBeren Oberflachc in Richtung auf den Schaft in 45 
einem W.nkel von weniger als QCT verlauft. Dieser 
Winkel s*ellt keine Einschrankung dar. bewirkt jedoch 
den Vorteil der Rcduzierung von Belastungskonzentra 
tionen in den Rippen und dahcr auch der Tendenz /urn 
Bruch. Die andere Scitc der Rippen 16 ist mit einer 50 
bogenformigen Ausnehmung 19 versehen welche sich 
in Richtung auf die Abstande b/w. Zwischenraume 17 

° f Das Bohrfulter 25 isi so ausgclegl. daB das 
Schneidwerkzeug 10 tclcskopariig ir 1 dieses c.nge uhr 55 
werden kann. Die Inncnscite des Bohrfuitcrs 25 ist mit 
einer Anzahl von in Abstanden zueinander angeordne 
ten Nutcu 27 versehen. ^ _ 

Diese Nuten 27 biiden eine Anzahl von Rippen 2& Die 
Nuien 27 sind so geformt. daB die R.ppen 28 im eo 
wesentlichcn die spiegelbildliche Form der Rippen 16 
oes Schafts 13 aufweiscn. Die Nuten 27 wcisen 1 eine 
Seile 30 auf. welche sich in einem Wmkel von wen.gcr 
als 90° von der Basis der Nut bis zur Oberkante der 
Rippen 28 erstrecken und eine andere Se.te weist es 
ebcnfalls eine bogenfdrmige Ausnehmung 31 auf. Wie 
bei de« Rippen 16 des Schafts 13 reduziert diese 
Ausgestaltungder Rippen Belastungskonzcntrationen. 


Obgleich die Rippen 28 des Bohrfutters 25 die gleiche 
Form der Rippen 16 des 'Schneidwerkzeugs 10 
aufweisen. sind die Nuten 27 des Bohrfutters 25 
eeringfugig groQer als die Rippen 16 des Schneidwerk- 
zeugs und die Rippen 26 des Bohrfutters 25 sind 
geringfQgig Kleiner als die Abstande 17 des Schnetd- 
werkzeugs 10. so daO bei genauer Ausrichtung von 
Bohrfutter und Schneidwerkzeug nirgendwo cm direk- 
ter Kontakt von Metal! zu Metal! bestehL 

Eine Anzahl von Stiften 40, welche aus geeignetem 
Lagermaterial bestehen. vorzugsweise aus nichtmetalli- 
schem Material wie Nylon oder Kunststoff. sind 
zwischen den Flftchen. welche durch die bogenformigen 
Aufnahmtm 19 und 31 gebildet werden. angeordnet 
Diese Stifle 40 stellen die Antriebsverbindung und die 
Drehmomentubertragungsglieder zwischen dem Bohr- 
futter 25 und dem Schneidwerkzeug 10 dar und erlauben 
gleichzeitig die Hin- und Herbewegung des Schneid- 
werkzeugs g innerhalb der dargestellten Konsi^wn- 
Das Bohrft tier 25 ist mil einem Flansch 32 versehen. 
welcher eine Schulter 33 bildet. w ,>:he die S| 1 e 40 
gegen ein Herausgleiten aus dem un'eren Teil des 
Bohrfutters 25 sichert. Ein Spaltring 35 ist im Gehause X 
am oberen Ende des Bohrfutters angeordnet. urn die 
Stifte 40 gegen ein Herausgleiten nach oben. beim Hin- 
und Hr-bewegen des Schneidwerkzeugs. zu s.chern. 
Der Spaltring 35 ist von bekannter Konstruktion und 
bedarf keiner weiteren Beschreibung. 

Ausgehend davon. daB uas Schneidwerkzeug im 
Betrieb beim Bohren eines Loches in Uhrzeigersinn 
und beim Herausheben aus dem Loch cntgegen dem 
Uhrzeigersinn roiiert wird. wird nachstehend die 
Arbeitswcise beschrieben. Danach rotiert das Bohrrut- 
ter 25 durch direkte Verbindung mit dem Gehause 2 
wenn dieses rotiert. Die Rotation des Gehauscs wird 
vom Bohrfutter 25 auf dss Schneidwerkzeug 10 mittels 
der Sliftc 40 (siehe Fig. 2) ubenragen. Die Form der 
Rippen 16 mit den Aufnahmen 19 und der Nuten 27 mit 
den Aufnahmen 31 sowiedie Arordnung des St if "u 40 ■ »i 
derart. daB die Stifte 40 im wesenliichen vollstandig 
unter Kompression gelangen. Die Rotation des 
Bc.irfutters 25 verursacht dabci krincrlci Scherkralte 
auf die Stifte 40. 

Die Verwcndung von ntchtmeiallischem Material mit 
einem niedr.gen Reibungskoeffizienten fur die Suhe 40 
und das Unterbinden eines Kontaktes von Metall zu 
Metall zwischen dem Schneidwerkzeug und dem 
Bohrfutter reduziert die Reibung. wenn das Schneid- 
werkzeug in axialer Richtung hii. und her bewegt wird. 
Diese Reibungsverminderung redu/ieri gleichzeitig die 
Warmeerzeugung und das Nichtvorhandense.n der 
direktcn Metallkonukte schaltet die Moglichkeii des 
ZusammenschweiBens von Schneidwerkzeug und Bohr- 
futte- a is. Die nichtmetallischen Stifle und das Fehlen 
des direkten Metallkontaktes fQhrt zu einer Reibungs 
verringcrung. sell st unter den Bedingi.rif.en hoher 
Belastung und Randschmierung. Demzufolge kdnnen 
starkere Maschinen verwendct werden. ohne daB die 
permanente Gefahr besteht. daB das Schneidwerkzeug 
durch erhohte Warmeerzeugung unbrauchbar wird 

Wenn der Bohreinsau aus dem Bohrlpch entfernt 
we7den soil oder wenn das Bohrfutter zwecks 
Eritfefnung des Sdhneidwerkzeugs aus dem O^usc 
herausgenommen werden soil, wird das. Bohrfutter 
Segen dem Uhrzeigersinn gedreht. Dabet wird. w,e 
aus Fig. 3 zu erkennen ist. das Drehmoment vom 
Bohrfutfer auf das Schneidwerkzeug Qber die wmkligen 
SeUcrt lB und 30 auf das Schneidwerkzeug 10 bzw. auf 
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das Bohrfulter 25 Ubertragen. Dcr bci dicscm Vorgang 
cintretendc direkte Kontakt von Metall zu Mclall wcist 
kcihe zcfslorende Wirkungen auf, da dcr gesamtc 
Vorgnng nur cine relaliv kurze Zeit unlcr nicdngcn 
Druckbedingungeh in Anspruch himnU Die Verwen- 
dung des vorUbergchenden Metall zu Mctallkonlaktcs 
wahrend dcr ROckwarlsrbtation weist deri Vorteil auf, 
daB falls atis irgeridwelchen Gfbhden die Stifle zefsldrt 
werderi, dcr Bohrcinsatz aus derri Bohrloch unter 
Rotation herausgehblt werderi karin. Dies ist bei dcr 
Verwendung der Stifle als Obcrlragungselemcnt fur das 
Drchmoment in bciden Richtungcn nicht mdghch. 

In den Fig. 4 und 5 ist die Anwcndung dcr 
erfindungsgemaOen Kupplung in einer Gcstcinsbohr- 
maschine dargestcllt. Dicsc Maschinc besteht aus einem 
Gehause 50 mil einem Bohrkopf 51. Ein Hammer 52 
— wird inncrhalb des Gehauses hin und hcrbewegtrwober 

als Antriebsmittel in bckannter Wcisc Druckluft 
vcrwendet werden kann. Ein Schneidwcrkzeug wctst 
einen Schaft 55 auf. wclcher sich bis in das Gehause 
erstreckt. Der Hammer 52 schlagl auf dicscn Schafl 25 
des Schneidwerkzcugs auf. 

Gceignete Antriebsmittel. welche nicht dargestellt 
sind. kannen der Maschine fur das Rotieren des 
Schneidwerkzeugs 25 zugcordnct sein. Ein Bohrfulter 
60 weist cine Gctricbezahnung 61 auf und ist rotierbar 
im Bohrkopr 21 gclagert. Das Bohrfulter 60 ist so 
ausgestaltet, daB es durch Antriebsmiuet gedreht wird. 
Diese rotierende Bewegung des Bohrfuttcrs 60 wird auf 
ein vorderes Futtertcil 62 ubertragen. welches den 
Schaft des Schneidwerkzeugs 55 umgibt. Eine Buchsc im 
Bohrkopf 51 erlaubt die ungchinderte Rotation des 
Bohrfutters. Eine FOhrungsbuchsc 64. welche das 
Schneidwerkzeug umgibt. ist innerhalb des Bohrfutters 
60 angeordnet und gewShrleistct genaue Ausnchtung 
des Schneidwerkzeugs 55. Ein Haltering 70 sichert das 
Bohrfutter in seiner Lage und verhindert ein Heraus- 
gieiten des Schneidwerkzeugs 55 aus dcr Maschine. Der 
Schafl des Schneidwerkzeugs 55 weist eine Anzahl von 
an seinem Umfang in Abstanden angeordneten 
langgestreckten VorsprOngen oder Rippen 56 auf. Diese 

0 • J^J\_ » ~l**:~U~ ««•■» A\o jj% Hon Ptn 1 

bis 3. so daB eine Seite 57 von der SuBeren FlSche in 
Richtung auf den Schaft in einem Winkel von weniger 
als 90* verlauft- Die andere Seite der Rippen 56 ist mit 
einer abgerundeten Aufnahme 58 versehen. 

Das vordere Bohrfutterteil 62 ist so ausgelegt. daB das 
Schneidwerkzeug 55 teleskopartig in dieses eingesetzt 
werden kann. Die Innenseite des Bohrfutters ist mit 
einer Anzahl von in Abstand zueinander angeordneten 
Nuien 65 versehen. welche ein Anzahl von Rippen 66 
bilden. Die Nuten 65 weisen eine Nutenwand 67 auf. 
welche in einem Winkel von weniger als 90° von der 
rBasis der Nut ziir Oberkarite s def Rippe66 veriaufen. Die 
andere Seite der Nuten 65 ist mit einer muldenanigen, 
abgerundeten Aufnahme 68 versehen. deren FlSche sich 
vorzugsweise Qber einen Bereich von mehr als 180 
erstreckL Eine Anzahl von nichtmetallischen Stiften 75. 
mit einem abgesetzten Ende 76. sind in dem Bereich 
zwischen den Aufnahmen 58 und 68 zum Ubertragen 
des Drehmoments vom Bohrfutterteil 62 auf das 


Schneidwerkzeug 55 angeordnet. 

Bci der Montage des AusfOhriOngsbcispicIs gcmSD 
den Fig. 4 und 5 sind der Haltering 70 und das 
Schneidwerkzeug 55 auQefhalb dcr Maschine. Die Suite 
s 75 Wcrdch in die Aufnahmen 68 emgefuhrt. Da sich diese 
Qbcr einen grdOerch Bereich als 180° crsircckcn. 
wcrdch die Stifle in dicsem gchallcri und die einzigc 
Bewegungsmdgliehkcit fflr die Stifle 75 ist in einer 
parallel zur Urigsachsc des Bbhrfulterieils 62 gegeben. 
id Eine Sicherung 78 wird in die Rihgriut 79 des 
Bohrfutterlcils62 cingeset/t. Dicser Ring vcrhlndcn cm 
Herausglciten dcr Slific 75 aus den Aufnahmen 68. do 
dcr Sicherungsring im Bereich dcr Schultcr 77 dcr Slide 
75 liegl. Dcr Schaft des Schneidwerkzeugs 55 wird dann 
is cingesctzt und dcr Haltering 70 in den Bohrkopf 51 
cingeschraubt. Eine Aufwansbcwcgung dcr Stifle 75 
— wirddurch die Schultcr 69 untcrbunden; - 


rcraurcrraic acnuuui w . 
Im Betrieb arbcilcl das AusfUhrungsbcispiel gemau 
den F i g. 4 und 5 im wescniiichcn wie das in den F i g. I 
20 bis 3 gezcigtc. Die Stifle 75 Ubertragen das Drchmo- 
ment vom Bohrfutterteil 62 auf das Schneidwerkzeug 
55. wenn dieses in Bohrrichtung gedreht wird. In den 
entgegengesctzten Roiaiionsrichtung wird das Drch- 
moment Qber die Seitcn 57 und 67 dcr VorsprQnge 56 
25 und Nuten 65 Obcrtragen. In bciden Rotationsnchiun- 
gen kann das Schneidwerkzeug 55 axial hin und her 

81 Aus dci vorstehenden Beschrcibung isl offensichtlich. 
daB die der Erfindung zugrundelicgcnden Aufgaben voll 
30 gelOst worden sind. Wenn die Kupplung beschadtgt 
wird. wird nicht gieich der geaamte Bohrcinsatz 
zerstdri. Die Anordnung der Stifle erlaubt einen 
Austausch dcrsclbcn auf einfache Weise. falls irgendci- 
ner oder mehr derselben ausgetauscht werden muB. 
35 Dies ist ein weilgehendcr Vorteil gegenflber den 
Oblichen Keilnutkupplungen. bei denen der Ausfall eines 
Teils die gesamte Vorrichtung unbrauchbar machl. Die 
Verwendung von nichtmetallischen Stiften bnngt den 
weiteren Vorteil mit sich. daB bei einer nicht genauen 
40 Einpassung von Bohrfutler und Schneidwerkzeug die 
Flexibilitat der nichtmetallischen Stifle einen gewissen 

AueaUinh unrnimmi wnmil pin* alpirhmfilW Rpla- 

stung samtlicher Obertragungselemente erreicht wird. 
Auch dies bietet gegenOberden Oblichen Keilnutvcrbin- 
45 dungen einen wesentlichen Vorteil. da dort nur einzejnc 
Obertragungselemente belastet werden, wenn keine 
genaue Einpassung erfolgL Gleichzeitig dampfen die 
nichtmetallischen Stifle Vibrationen, welche zwischen 
der Maschine und dem Schneidwerkzeug entstehen 
50 k6nnen. Die Verwendung einer solchen ernndungsge- 
mSBen Kupplung bei Gesteinsbohrmaschinen redu^ert 
die Reibung durch die Verwendung eines Materials mil 
einem niedrigen Reibungskoeffizienten zwischen dem 
Schneidwerkzeug und dem Bohrfutter durch die 
ss Beseitigung eines direkten Kontaktes von Metall zu 
Metall wahrend des Bohrbetriebes, wodurch die 
M6glichkeit des VerschweiQens von Schneidwerkzeug 
und Bohrfutter reduziert wird. Daher kdnnen bei 
Verwendung der erfihdungsgem§Ben Kupplung stSrke- 
60 re Maschinen. mit dem Ergebnis schnellerer Bohrungen. 
verwendet werden. 


Hlerzu 2 Blatt Zeicbnungen 



zeiCHNUNGEN BLATT 2 Summer: 19 56.21.0; 

Int. CI.*: E 21 B 1 7/02 

Bekanntmachurigstagr: 7. Fattflifff 1980 



909 566/3T 


This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 


Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 


□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 


REFERENCED) OR EXHD3IT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 


□ OTHER: 


IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 


BEST AVAILABLE IMAGES 



BLACK BORDERS 



